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附件 1 挤奶设备关键点维护保养操作标准

挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 真空系统 部位 油壶
润滑 润滑不及时导致旋片真空泵故障，造成紧急停机，影响挤奶。

序号 W-J-1 代码 W-J-1-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1:真空泵机组 图 2:真空泵及地面油污

1.检查项目：

1.1 检查电机、真空泵、底座外观的油污情况。

1.2 检查润滑油油壶液位。

1.3 检查油壶内润滑油的滴下速度，一般按 4滴/分钟速度计

算或 15 秒钟滴一滴油。

1.4 检查真空泵各处螺栓松动情况。

1.5 检查除尘器、消音器定期。

1.1每日检查每周清

理

1.2、1.3、1.4 每日

检查

1.5 每周检查

2.维护要求：

2.1 如图 3、图 4，按设备厂家提供的说明书调节滴油量、油

壶的润滑油液位及时补油。

2.2 清理机组表面油污，清理设备间地面油污。

2.3 清理除尘器、更换消音器。

2.1 每日检查

2.3 消音器每 2 年更

换 1 次

图 3:查阅维保手册 图 4:检查滴油速度

3.操作步骤：

3.1 添加润滑油。

3.2 准备棉纱、毛刷、去油剂；擦拭电机、真空泵、基座油

污、清理地面油污。

3.4 拆卸除尘器，清理灰尘；拆卸消音器更换新消音器。

无

4.注意事项：

4.1 断开真空泵电源线、真空泵温度降低至室温后擦拭油污。

4.2 擦拭时防止清洗水进入电机。

4.3 按挤奶设备说明书的要求更换润滑油。

4.4 真空机房通风应良好。

无

清理真空泵及

地面的油污

检查油壶内的

润滑油液位

×

错误：地面油污

错误：油壶歪斜

错误：泵壳油污

错误：无防护罩

开机状态下

检查滴油速度

查阅维保手册核对

滴油速度、滴油量
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 真空系统 部位 皮带 皮带张紧程度及

更换

皮带松，真空泵抽气率不足，导致真空工作压力不足，影响挤奶、清

洗。

皮带紧，电机、轴承容易损坏，导致紧急停机。序号 W-J-1 代码 W-J-1-2

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1:拆开防护罩 图 2:检查皮带

1.检查项目：

1.1 检查皮带的张紧程度。用手指用力拉皮带中间部位，每根皮带与平行带距离

10-20 ㎜为宜，如图 3。

1.2 皮带是否有裂纹、绳芯露出。

1.3 主轮、副轮同心运转（需开机运转时观察）。

每月

2.维护要求：

2.1 按皮带的说明书要求的更换时间及时更换。

2.2 挤奶及清洗结束后皮带温度较高、产生糊味的要及时检查问题。

2.3 有裂纹、绳芯露出、异响的需要进行更换。更换时多根皮带应同时更换。

2.4 无说明书的按 24 小时连续运转一年的时间更换。

正常使用 8000 小时

图 3:皮带松紧程度标准 图 4:运行及安装的注意事项

3.操作步骤：

3.1 关闭电源，防止电机意外启动。

3.2 拆下防护罩，检查皮带、传动轮、花键。

3.3 更换皮带。

3.3.1 松开电动机顶丝和固定螺丝，移动电动机，使皮带松弛。

3.3.2 摘下旧皮带，换上新皮带。

3.3.3 移动电动机到合适位置，主动轮与被动轮在同一平面上，见图 4。

3.3.4 用顶丝调整皮带松紧度，使皮带松紧度合适，上紧顶丝。

3.3.5 检查皮带松紧度时，向下压皮带 2-3 次，用力压下 15 ㎜的时为符合，见

图 4。

3.3.6 安装防护罩、接通电源、试机、清理工具及现场。

无

4.注意事项：

4.1 冬季和夏季应该调试皮带(因为热和冷会影响皮带的

松紧)。
4.2 安装新皮带时，避免接触油污。

无

拆开防护罩

检查皮带
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 真空系统 部位 真空表
真空泵 真空表故障，不能及时发现真空系统存在的问题。

序号 W-J-1 代码 W-J-1-3

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1:真空表 图 2:日常检查项目

1.检查项目：

1.1 挤奶设备启动后，真空表指针在设定位置。

1.2 挤奶设备关闭后，真空表指针应归零。

1.3 真空表的误差不超过 1kPa。

1.4 真空表无灰尘。

每日检查

2.维护要求：

2.1 外观清洁，无灰尘，玻璃视窗清晰。

2.2 真空表竖直平稳，工作时指针无震动。

2.3 定期校准真空表。

2.4 安装位置位于挤奶厅的主真空管，便于观察。

每周清理

每年校验 1 次

图 3:真空表安装位置

3.操作步骤：

3.1 开机 15 分钟后观察；挤奶过程中随时观察。

3.2 停机时观察真空表归零情况。

每日观察

4.注意事项：

4.1 可在主真空管、挤奶末端各安装一块。

4.2 无内部指针定位标记的，可在真空表外部做明显的

指针正常工作压力值的位置标记。

4.4图 3内字母代表挤奶设备应具备的检测孔。依据《挤

奶设备 试验方法》（GB/T8187-2011）的国家标准。

无

工作压力提

示指针位置
错误 1:指针不归零

错误 2:表盘污垢

错误 3:表盘破裂×

至少有一块真空

表位于真空调节

器(4)与气液分离

器(6)之间
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 真空系统 部位
真空调节

器 清理 真空调节器故障，会导致真空系统压力过高，造成奶牛健康问题。

序号 W-J-1 代码 W-J-1-4

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 外部过滤网。

1.2 内部过滤网。

1.3按图2内容观察压力表压力升高幅度超过2kPa时，

时，真空调节器是否执行进气动作。

1.4 按图 2 内容观察压力表处于非工作压力时，真空调

节器是否仍执行进气动作。

1.1 每周检查

1.2 每月检查

1.3 每季度检测

1.4 每日检查

2.维护要求：

2.1 清洗/更换外部滤网。

2.2 清洗/更换内部滤网。

2.3 更换膜片、卡环、控制锥、○型圈。

2.1 每周清洗/每年更换

2.2、2.3 每月清洗/每年

更换

图 2 图 3

3.操作步骤：按图 3 内容维护

3.1 停机状态时按图 2内容检查。

3.2 停机状态时按图 3内容更换。

无

4.注意事项：

4.1 真空调节器的位置应便于检查。

4.2 真空调节器的环境应避免灰尘、潮湿的空间。

无

更换内部过滤网

2- 更换外部过滤网

3 4-更换膜片

5 6-更换卡环

7- 更换控制锥

8- 更换 O 型圈
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 脉动系统 部位 脉动器
清理、检测

脉动器运行参数不符合，会导致挤奶时间变长、效率降低，增加泌乳

牛乳头患病的几率。序号 W-J-2 代码 W-J-2-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1:日常清理项目 图 2:定期检测

1.检查项目：

1.1 脉动器外部清洁无灰尘。

1.2 空气滤网清洁无灰尘。

1.3 双联脉动管无破损。

每日观察

每周清洗外部 1 次

每月清洗空气滤网 1 次

每季度检测 1 次

2.维护要求：

2.1 清理脉动器外部灰尘。

2.2 清洗空气滤网。

2.3 定期检测脉动频率、脉动比率。

图 3:理想脉动曲线 图 4:检测项目

3.操作步骤：

3.1 挤奶设备开机时听脉动器声音有无异常。

3.2 定期有设备厂家检测、调试脉动频率、脉动比率。

4.注意事项：

4.1 发现橡胶内衬漏奶后及时清洗脉动器。

4.2 脉动器在挤奶厅内避免阳光直射。

4.3 清洗挤奶机棚架时避免脉动器上溅水。

错误 1:落满灰尘

错误 2:滤网堵塞

×

由设备厂家对脉动

进行检测
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错误 1:落满灰尘

错误 2:滤网堵塞

挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 挤奶系统 部位 集乳器
清理通气孔 集乳器通气孔堵塞后，内部的牛奶不能顺利排出。

序号 W-J-3 代码 W-J-3-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1:集乳器通气孔

图 2:直型针清理方法

1.检查项目：

1.1 脉动器外部清洁无灰尘。

1.2 空气滤网清洁无灰尘。

1.3 双联脉动管无破损。

每日检查

2.维护要求：

2.1 清理脉动器外部灰尘。

2.2 清洗空气滤网。

2.3 定期检测脉动频率、脉动比率。

每周清洗外部 1 次

每月清洗空气滤网 1 次

每季度检测 1 次

图 3:折弯针清理方法

3.操作步骤：

3.1 使用针型工具清洗通气孔。

3.2 在挤奶设备清洗过程中清理。

每日检查

4.注意事项：

4.1 橡胶管件与钢杯的接触部分易破损，应

重点检查。

4.2 避免直型针头折断。

4.3 短奶管、短脉动管、长脉动管、长奶管

的插口处易老化漏气。

无

清理气孔
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 挤奶系统 部位 排奶阀
更换膜片 出现故障后，不能排奶，导致掉杯。

序号 W-J-3 代码 W-J-3-2

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1
第一步 第二步 第三步

图 2

1.检查项目：

1.1 计量器满时可及时放奶。

1.2 检测膜片破损情况。

1.3 检查膜片密封情况。

1.4 检查关闭与打开的情况。

每周抽查

2.维护要求：

2.1 拆开检查。

2.2 更换膜片。

2.1 每月清洗

2.2 每年

第一步 第二步 第三步 第四步

图 3

3.操作步骤：

3.1 按图 3 内容拆卸检查。
无

4.注意事项：

4.1 膜片装反不能正常工作。

4.2 膜片安装偏移，密封效果差。

4.3 库存膜片应避光保存，避免阳光直射，防止老化。

无

取下自动排

奶阀
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挤奶设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 清洗系统 部位 奶泵
清洁、密封

奶泵故障会导致集乳罐内牛奶不能及时排出，牛奶进入奶水分离器，

切断真空导致掉杯现象。序号 W-J-3 代码 W-J-3-3

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 检查图 2 中 4、10、11、12、13、14 的洁净情况。

1.2 检查图 2 中 4，机械密封。

1.3 检查图 2 中 12，密封圈。

1.4 检查图 2 中 14，止回阀。

1.5 日常挤奶过程中检查电机异响情况。

1.1：每周检查

1.2、1.3、1.4：每季度

检查

2.维护要求：

2.1 更换图 2 中 4，机械密封。

2.2 更换图 2 中 12，密封圈。

每年更换 1 次

图 2

3.操作步骤：

3.1 按图 2顺序拆除 13 泵壳。

3.2 按图 2顺序取下 11、10、4。

无

4.注意事项：

4.1 维护前应关闭电源，并有防止意外启动的措施，确

保电机不会启动。

4.2 拆除前应将配件准备好。

4.3 维护后应对奶泵内部进行清洗。

4.4 挤奶过程中出现排奶不畅，导致牛奶进入奶水分离

器。

无
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附件 2 制冷设备关键点维护保养操作标准

制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 制冷机组 部位 散热器
清理灰尘、测漏 散热器灰尘、结构多，影响散热效果。

序号 W-Z-1 代码 W-Z-1-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 检查散热器翅片灰尘情况。

1.2 检查散热器翅片的损坏、变形情况。

1.3 检查风机的转向。

1.4 检查机组的异响、震动。

1.5 检查制冷过程设备间通风应顺畅。

1.6 检查散热器泄露情况。

每日

2.维护要求：

2.1 清理散热器翅片上的灰尘；修复变形的翅片。

2.2 调整风扇电机转向。

2.3 将紧固螺栓减少震动、固定铜管减少震动。

2.4 保证设备间的通风顺畅。

2.5用毛刷将肥皂水刷在铜管接口处，查看是否有气泡。

出现问题时

图 2 图 3

3.操作步骤：

3.1 使用高压水枪冲洗或压缩空气清理。

3.2 沿翅片的缝隙清洗，避免打伤翅片。

3.3 难以清理部分使用软毛刷刷洗。

无

4.注意事项：

4.1 清洗过程中不能使用钢丝球、硬毛刷刷洗。

4.2 翅片部分要有防护措施，避免意外磕碰导致散热器

的翅片变形。

4.3 当机组外部由油污时，要排查泄漏点。测漏时，可

以由设备厂家采取卤素灯的方式检查。

无

检查散热器

× 散热翅片

损坏严重 定期清理散

热器外部
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制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 制冷机组 部位 干燥器
日常点检 紧急停机故障，造成制冷不及时，影响奶牛质量。

序号 W-Z-2 代码 W-Z-2-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

1.检查项目：

1.1 检查机组无明显震动，无固定螺栓松动。

1.2 检查风机叶片按指示方向转动。

1.3 检查压缩机外部无结冰现象。

1.4 检测橡胶垫老化情况。

1.1、1.2、1.3 每日检查

1.4 每两年更换

2.维护要求：

2.1 出现 1.1 内容时，要紧固螺栓或消除震动。

2.2 出现 1.2 时调整相序。

2.2 发现 1.3 内容时，第一时间与设备厂家沟通解决。

出现问题时

3.操作步骤：

3.1 发现问题第一时间通知负责人维修。

3.2 发现问题填写记录。

无

4.注意事项：

4.1 停机状态下操作。

4.2 避免引起铜管变形、焊口开裂。

4.3 需要经过专业培训的人员维护及维修。

无

风机转向正确

无异响

压缩机无结冰

过热

橡胶垫未产生

老化现象

机组平稳无明

显震动及漏油

压力表读数正

常
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制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 搅拌器 部位 搅拌杆
搅拌杆

搅拌杆磨损严重，摆幅过大，影响搅拌效果，导致脂肪上浮、乳脂不

均匀。序号 W-Z-3 代码 W-Z-3-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1 图 2

1.检查项目：

1.1 检查空罐、半罐、满罐时搅拌杆的摆幅状况。

1.2 检查搅拌杆与罐体间的异响、磨损情况。

1.3 检查搅拌杆与罐体间的轴套、橡胶垫、轴承、防尘

罩的磨损情况。

1.4 检查搅拌桨叶的变形情况。

1.1、1.2 每日检查

1.3、1.4 每周检查

2.维护要求：

2.1 更换搅拌杆与罐体间的轴套、橡胶垫、轴承。

2.2 更换搅拌杆。

发现摆幅大、异响时

第一步 第二步 第三步 第四步 第五步

图 3

3.操作步骤：

3.1 按图 3 内容更换。

3.2 松开搅拌杆与减速电机轴的连接。

3.3 更换轴套、橡胶垫、轴承、防尘罩、搅拌杆。

3.4 按原状态安装。

无

4.注意事项：

4.1进入制冷罐内取出搅拌杆前必须将搅拌器电源全部

断开。

4.2 避免搅拌杆下落时砸伤内胆。

4.3 检查罐内遗落安装工具及配件。

4.4 安装后保证电机转向正确。

无

检查搅拌器
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制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 搅拌器 部位 减速机
清理、润滑 润滑油落入制冷罐，影响牛奶质量。

序号 W-Z-3 代码 W-Z-3-2

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 检查搅拌转速。

1.2 检查搅拌停歇间隔时间。

1.3 检查减速机漏油。

1.4 检查异响、震动及温度。

每日检查

2.维护要求：

2.1 清理油污。

2.2 更换食品级润滑油。

2.3 核对搅拌的停歇时间、间隔时间。

2.4 更换轴承。

2.1 发现漏油时

2.2 一年更换 1 次

2.3 每月 1 次

2.4 出现异响时

第一步 第二步 第三步 第四步

图 2

3.操作步骤：

3.1 按图 2 内容取下减速器。

3.2 清洗减速器。

3.3 更换润滑油。

3.4 安装减速器。

无

4.注意事项：

4.1 拆卸减速机前关闭电源。

4.2 清洗过程中不能使用钢丝球、硬毛刷刷洗。

无

更换搅拌器润滑油
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制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 制冷罐 部位 清洗喷头
清理检查 检查清洗喷头堵塞、旋转不畅影响清洗效果。

序号 W-Z-4 代码 W-Z-4-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 检查清洗喷头，内部无异物、污物。

1.2 检查清洗喷头旋转状况，顺畅，无阻力。

1.3 检查清洗喷头的喷射角度无清洗死角。

每周检查

2.维护要求：

2.1 清理清洗喷头异物。

2.2 旋转部分磨损严重时进行更换。

发现问题时

图 2 图 3

3.操作步骤：

3.1 进入制冷罐内观察清洗喷头。

3.2 将清洗喷头取下。

3.3 检查清洗喷头的旋转。

无

4.注意事项：

4.1 观察清洗喷头出水状况时应时佩戴护目镜。

4.2 观察时应在冲洗环节，水温低于 40℃。

4.3 禁止在高温、酸碱清洗过程进行观察。

无

× 清洗喷

头异物
√

喷水效果好

检查清洗喷头



359

制冷设备维护保养标准

设备 保养部位 保养项目 质量/风险/成本

名称 控制柜 部位
温控仪

温度探头 温控仪检定、校准 温控仪温度不准，导致制冷不及时、过度制冷等情况，影响牛奶质量。

序号 W-Z-5 代码 W-Z-5-1

保养部位图例 保养维护内容 频次

图 1

1.检查项目：

1.1 温控仪计量检定。

1.2 温控仪温度显示准确性。

1.3 检查温控探头是否松动。

1.1 每年度

1.2 每季度

1.3 每半年

2.维护要求：

2.1 检定温度显示准确性。

2.2 校准温度与实际温度的偏差。

2.3 不能校准的，更换温控仪。

无

第一步 第二步 第三步 第四步

图 2

3.操作步骤：

3.1 使用经校准的电子温度计，与牛奶接触的温度探头

部位为 SUS304 不锈钢材质。

3.2 在制冷结束后 2小时制冷罐停机时测量牛奶温度与

温控仪显示温度的差异。

3.3 探头松动检查，按图 2内容。

①找到温度探头位置。

②取下端盖、保温材料。

③检测温度探头是否松动。

④按拆卸顺序安装。

无

4.注意事项：

4.1 温度达到温控仪工作设定值时观察压缩机启停状

态。

4.2 温度探头松动会导致压缩机启停错误。

无

检查温控探头

检查温控仪
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附件 3 设备运行点检表

设备运行点检表

牧场名称： 检查人： 检查日期：

编号 点检内容及标准
日常点检记录

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31

1 真空表压力为设定值或 42kpa
开机后 15 分

钟

2 真空压力表指针波动未超过2kpa 挤奶过程

3 真空泵无异响，真空管道无漏气 挤奶过程

4 真空泵润滑油 4-5 滴/分钟 挤奶过程

5 牛奶未进入奶水分离器 挤奶过程

6 巡杯无异常掉杯 挤奶过程

7 制冷机组压力表显示无异常 制冷过程

8 压缩机无结冰 制冷过程

9 搅拌过程正常 制冷过程

存在问题记录：

编号 检查内容及标准 月度检查记录

10 检查真空泵皮带松紧度 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

11 清洗真空稳压器滤网 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

12 脉动器滤网清洗 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

13 集乳器清洗效果检查 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

14 计量器清洗效果检查 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

15 清洗主真空管路 每月 预计 月 日进行，实际 月 日，存在问题：

填写说明：1.符合“点检内容及标准”内容的在“日常点检记录”的日期内划“√”，不符合的划“×”，当有“×”出现时，应填将具体问题填写在“存在问题记录”

内，奶厅负责人、维修人员应进行解决。2.每月按“检查内容及标准”内制定检查计划并在“月度检查记录”内填写计划维护日期及实际维护日期，出现问题时将具体情

况在“存在问题”项内填写。3.点检内容与检查内容涉及的具体维护保养措施首先应以设备厂家的要求为准，无具体要求的，请参考本表内容执
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附件 4 挤奶设备维护保养明细

序号 项目 维护内容及标准 维护周期 维保人员

1 真空系统维护

1.1 真空表 读数准确 日 牧场人员

1.2
检查、保养传动和

润滑系统（适合无

油泵）

加注黄油 季度 牧场人员

更换齿轮箱润滑油 半年 牧场人员

检查皮带和皮带轮 季度 设备厂家

更换真空泵皮带，检查皮带轮

磨损情况
半年至一年 设备厂家

用中性清洗剂清洗真空泵头 月 设备厂家

1.3
检查、保养传动和

润滑系统（适合旋

片泵）

更换真空泵油壶、油管 两年 设备厂家

更换旋片/清洗真空泵 半年 设备厂家

检查皮带和皮带轮 季度 设备厂家

更换真空泵皮带，检查皮带轮

磨损情况
半年至一年 设备厂家

1.4
清理真空稳压罐

及排污阀的工作

情况

清理主真空管/真空稳压罐 月/季度 牧场人员

更换真空泵过滤网 半年至一年 设备厂家

1.5 真空调节器

清洁滤网清理/更换 周/半年年 设备厂家

清洁调节器膜片、海绵/更换 周/年 设备厂家
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1.6 ISO 检测 按 ISO6690 标准的内容检测 年 设备厂家

1.7
电机电流、电压检

测
按设备铭牌内容检测 周 牧场电工

2 挤奶系统维护

2.1 挤奶控制器 检查是否漏水及接头氧化 半年 设备厂家

2.2 控制阀 检查膜片/更换 周/年 设备厂家

2.3 脉动器

清洁/更换服务包 半年/年 设备厂家

检测脉动频率及脉动比率 季度 设备厂家

2.4 脉动测试 参数修正 季度 设备厂家

2.5 脱落拉绳检查 长度检查，调节/更换 周/季度 牧场人员

2.6
收杯汽缸定期检

查及维护

清洁汽缸，活塞是否运动顺畅、

润滑、更换易损件
月 牧场人员

2.7 奶衬定期更换 更换 2500 头次 牧场人员

2.8 脉动短管 检查/更换
周/半年至一

年
牧场人员

2.9 奶管 检查/更换
周/半年至一

年
牧场人员

2.10 双脉动管 检查/更换
周/半年至一

年
牧场人员

2.11 橡胶件使用
奶管与双脉动管平顺，保证杯

组的挤奶位置
日 牧场人员

2.12 集乳器
外观检查，检查真空关闭阀，

进气孔是否通畅
周 牧场人员

2.13 集乳器维护 密封圈更换/半球阀更换 半年/年 设备厂家
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2.14 排奶阀 检查/更换
月/半年至一

年
牧场人员

2.15 计量器 检查奶垢/更换密封圈、膜片
月/半年至一

年
牧场人员

3 清洗系统

3.1 清洗程序检查
检查每个参数运行是否正常，

如必要需调整
半年 设备厂家

3.2 清洗质量检查
检查管路和计量器清洗是否干

净
周 牧场人员

3.3
冷热水电磁阀检

查
检查是否通顺 周 牧场人员

3.4 自动加液泵
检查清洗剂加注量，必要时校

正
月 牧场人员

3.5 清洗控制箱 检查密闭性，接线是否松动 年 设备厂家

3.6
吸水阀，三通阀检

查

检查运行是否正常，膜片是否

老化
季度 牧场人员

3.7
压缩空气顶奶性

能检查

检查电磁阀运行是否正常，是

否有堵塞情况
周 牧场人员

3.8 清洗水槽检查 检查是否有水垢/水锈/沙石 日 牧场人员

3.9 蠕动泵（加液泵） 更换蠕动管 半年至一年 牧场人员

3.10 进气阀 清理滤网 周 牧场人员

3.11 进水阀 检查密封性 日 牧场人员

3.12 浪涌发生器
成功浪涌数量(可与 ISO检测同

时进行)
年 设备厂家

4 管路及接收系统维护

4.1 不锈钢管路 检查是否移位，接头是否松动，坡度变化 周 牧场人员
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4.2 牛奶双联过滤器 检查是否牢固，是否有奶垢 周 牧场人员

4.3 检查液位控制器 动作信号准确 月 牧场人员

4.4 奶泵
检查和清洗奶泵，更换密封圈

和止回阀
月/年 设备厂家

4.5
奶水分离器，接收

罐

奶管接头、奶水分离器密封圈、

接收管密封圈、双联过滤器密

封圈

半年 设备厂家

4.6 排污阀 检查密封效果/更换
月/半年至三

年
牧场人员

5 棚架控制系统维护

5.1 气缸 是否漏气、移位、松紧情况 周 牧场人员

5.2 气缸密封件 更换 年 牧场人员

5.3 管路系统例检 检查是否漏气和有异物 季度 牧场人员

5.4 空气压缩机

检查油位并排水 天 牧场人员

换油（参考用户手册） 1500 小时 设备厂家

6 转盘系统维护

6.1
驱动电机和滚轮

检查 周 牧场人员

6.2
滚轮张力

检查滚轮张力 月 牧场人员

6.3
轨道油壶

检查并填充 月 牧场人员

6.4 旋转釜 保养清洁 年 设备厂家
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附件 5 制冷系统维护保养清单

序号 项目 维护内容及标准 维护频次 维保人员

1 制冷机组

1.1 设备间通风良好
室温低于 35℃、散热器无阳光

直射
每日 牧场人员

1.2 散热器
散热器翅叶无灰尘、无蛛网，修

复变形的翅叶
每日 牧场人员

1.3 风机

转向按机组指示转向转动 每日 牧场人员

异响、动平衡 每日 牧场人员

1.4 压力表

玻璃表盘干净 每日 牧场人员

按厂家设定的压力参数核对

无参考数据时，按停机时

0.1MPa；开机时 0.3MPa

每日 牧场人员

1.5 温度控制器
实际温度与温控仪显示偏差≤

±0.5℃
每周 牧场人员

1.6 高低压控制器 测试高低压控制器的控制输出 每半年 维保人员

1.7 干燥过滤器 查看结霜情况 每半年 维保人员

1.8 压缩机 外部无结霜 每日 牧场人员

1.9
制冷剂添加量检

测
制冷剂添加无过量、不足 每季度 设备厂家

1.10 减震胶垫
机组无震动更换制冷罐减震胶

垫
每两年 牧场人员

1.11 制冷剂泄露检测

查看制冷机组的油污 每日 牧场人员

卤素灯检测无泄漏 每半年 设备厂家

2 搅拌器

2.1 减速机
无异响、无漏油、温度低于70℃、

无晃动
每周 牧场人员
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2.2 制冷时 一直搅拌 每日 牧场人员

2.3 保温时

保温过程按出厂设定参数。

无依据时参考搅拌 5 分钟，停歇

15 分钟设置

每日 牧场人员

2.4 桨叶 无变形、开裂 每月 牧场人员

3 罐体

3.1 呼吸阀 清洗制冷罐前清除灰尘 每月 牧场人员

3.2 人孔胶圈 定期更换 每年 牧场人员

3.3 蒸发板 清洗内部油污 每两年 维保人员

4 换热器

4.1
泄漏检查

检查换热片处是否有泄露 每日 牧场人员

检查载冷剂是否向物料泄露 每季度 维保人员

清洗 拆卸板换清洗状况 每季度 维保人员

4.2 压力试验

1.5 倍的设计压力的水压试验，

30 分钟内压力不下降，且无渗

漏

每次拆卸 维保人员

5 管路

5.1 密封圈 经常拆卸的密封圈，定期更换 每月 牧场人员

5.2 连接处 无漏奶 每日 牧场人员

5.3 阀门 无损坏 每日 牧场人员


